KorzysSci wynikajgce z
monitorowania pracy
maszyn i icn
operatorow



Q’ Przemyvstaw Krzywania

Zajmuje sie loT od 2008 rok
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Na poczatek kilka pytan:

Czy wiesz jak pracujg teraz/wczoraj/miesigc
temu Twoje maszyny?

Co robig Twoi Pracownicy jak nie patrzysz?

Jak pracujg Twoje maszyny
Kiedy ich nie obserwujesz?
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1. Zwiekszenie wydajnosci pracy



Studium przypadku

/wiekszenie Sredniej wydajnosci spawania o0 112%

Firma produkujgca konstrukcje stalowe

Wdrozenie systemu stuzgcego do monitorowania spawarek, w potgczeniu z dodatkowym systemem
premiowym, zwiekszyto Srednig wydajnos¢ spawania o ponad 112% z zachowaniem takich samych
kosztow i to w ciggu zaledwie 3 miesiecy. Gigantyczny wzrost wydajnosci powoduje mozliwos¢ wziecia
wiekszej liczby zlecen i generowania dodatkowych przychoddw.

== $redni czas spawania spawarki w ciggu miesigca == $redni czas wigczenia spawarki w miesigcu
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1. Zwiekszenie wydajnosci pracy
2. Obnizenie kosztow operacyjnych



Studium przypadku

Wigczenie maszyn w czasie przestoju

Firma produkcyjna

Jeden z naszych klientéw poza czasem pracy chciat monitorowac zuzycie pradu. W ciggu
przyktadowego tygodnia maszyna wykorzystata energie elektryczng o wartosci okoto 20 zt, w czasie
kiedy byta wigczona, ale przez caty dzien nic sie na niej nie dziato. Roczne oszczednosci: 1000 zt na
jednej maszynie
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Studium przypadku

Zmniejszenie parku maszynowego
Firma sprzatajgca
Jeden z naszych klientéw potrzebowat trzech maszyn sprzatajgcych do wykonania ustugi sprzatania w

duzym obiekcie handlowym. Dzieki wdrozeniu rozwigzania IloT zaobserwowat, ze wystarczg mu dwie
maszyny. W przyktadzie ponizej zbedng maszyne oznaczylismy kolorem zielonym. Podjeto decyzje, ze

maszyna niebieska przejmie obowigzki maszyny zielonej. Oszczednos$¢ do wygenerowania 50 000 zt.
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Studium przypadku

Przeskalowanie wielkosci maszyn
Firma sprzatajgca

Powyzszy raport pokazuje, ze maszyny Karcher B150 na obiektach Selgros i Hags sg zbyt duze w
stosunku do potrzeb. Poniewaz taka sama maszyny na innym obiekcie pracowata nawet o 107%
procent wiecej (Poznan Plaza vs Selgros Katowice). Proponowane rozwigzanie: zastgpienie maszyn
mniejszymi, np. Karcher B90, daje to oszczednos¢ rzedu 20 000 zt na jednej maszynie.
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1. Zwiekszenie wydajnosci pracy
2. Obnizenie kosztow operacyjnych

3. Automatyzacja raportowanie pracy



Kazdego dnia praca maszyn jest monitorowana. Przy ostroznych zatozeniach:

° Sumaryczny czas raportowania dla wszystkich pracownikéw (produkcyjnych, nadzorujgcych, administracyjnych) na 1
maszynie wynosi 15 minut na jedng maszyne.
Kazdy z tych pracownikow zarabia minimalng pensje (2600 zt brutto, tj. 3 132 zt kosztéw catkowitych pracodawcy)
Miesigc pracy to 20 dni, czyli 160 godzin, daje to koszty 1 roboczogodziny w wysokosci: 19,56 zt.

Czyli
0,25h * 19,56 zt = 4,89 zt oszczednosci dziennie, daje to
4,89 zt * 20 = 97,86 zt oszczednosci miesiecznie czyli 706,32 zt rocznie oszczednosci

Whiosek:
Kazdy system monitorowania pracy, ktory kosztuje ponizej 97,86 zt netto

sam sie sptaca.
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/wiekszenie wydajnosci pracy
Obnizenie kosztow operacyjnych
Automatyzacja raportowanie pracy

Weryfikacja podwykonawcow/klientow



Studium przypadku

Wykrycie przeptacania podwykonawcy
Firma sprzatajgca
Zgodnie z ustaleniami z podwykonawcg, firma ptacita ryczattem za 4,5h sprzatania na dobe jedng

maszyng. Dzieki zamontowaniu monitoringu wykryto, ze realnie maszyna pracowata srednio 3,2h na
dobe. Zleceniodawca przeptacat az o 31%! Przeptacanie w ciggu roku o 10 000 zt.
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/wiekszenie wydajnosci pracy
Obnizenie kosztow operacyjnych
Automatyzacja raportowanie pracy
Weryfikacja podwykonawcow/klientow

Wieksza dbatos¢ o sprzet
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Studium przypadku

/mniejszenie kosztow serwisowych o ponad 60%

Maszyny sprzgtajgce

W maszynach sprzatajgcych i innych maszynach zasilanych bateryjnie jednym z najdrozszych elementéw
sg baterie, ktore kosztujg od 1000 zt do nawet 12000 zt. Baterie majg okreslong odgdrnie kulture pracy i
ilos¢ cykli tadowania. Jezeli baterie tadowane sg zbyt czesto i zbyt krétko zamiast stuzy¢ 3 lata, pracujg
tylko 1 rok. Dzieki IloT jesteSmy w stanie zweryfikowac czy baterie sg poprawnie tadowane i podjgc
odpowiednie dziatania zapobiegawcze ich wczesniejszym eksploatacja.

= fadowanie / roztadowywanie == optymalny punkt fadowania
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Koszt baterii

Zywotnos¢ baterii

Optymalne zuzycie

Prezentowane zuzycie

1-12 tys. zt

800 cyK

20-22 cykle miesiecznie

56 cykle miesiecznie

zywotnos¢ baterii nawet 3 lat

zywotnos¢ ponizej 15
miesiecy
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/wiekszenie wydajnosci pracy
Obnizenie kosztow operacyjnych
Automatyzacja raportowanie pracy
Weryfikacja podwykonawcow/klientow
Wieksza dbatosc o sprzet

Zmniejszenie liczby kradziezy



Studium przypadku

Wynoszenie sprzetu poza obszar robot

Firma spawajgca na budowach
Podczas monitorowania pozycji spawarek podczas budowanie jednego z blokdw energetycznych w

elektrowni, osoba odpowiedzialna za maszyny dostata alarm o pojawieniu sie spawarki poza obszarem
budowy. Okazato sie, ze spawacze robili fuchy na sprzecie i materiale firmy.
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Jakie efekty moze przyniesC monitoring maszyn

A
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Zmniejszenie kosztow
operacyjnych i

Zmniejszenie liczby i
iejszenie liczoy | podwykonawcow

wielkosci maszyn

Zwiekszenie wydajnosci
pracy maszyn i
operatorow

Zwiekszenie czasu
zywotnosci maszyn,
obnizenie kosztow

serwisowych :
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/agrozenia?

Prawda wychodzi na jaw.



Jak dziata monitoring maszyn?



Podstawowy model dziatania monitoringu
maszyn

CZYSTO WIRTUALNE

MASZYNY CNC, SPAWARKI, WOZKI WIDEOWE ITP.



Jak mozemy monitorowac maszyny?

Podtgczenie bezposrednio do sterownika PLC- metoda najdoktadniejsza

OO0

Zamontowanie na maszynie czujnikow drgan- metoda najszybsza

g!-!?ﬁﬂ Monitorowanie sygnatow elektrycznych maszyny- metoda uniwersalna




Jak mozemy przesytaC dane?
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LAN Wi-Fi GSM
+ szybkie + szybkie + niezalezne od
+ stabilne + mobilne infrastruktury firmowe;
- zalezne od - zalezne od + dziata wszedzie
infrastruktury infrastruktury firmowe; + optymalne kosztowo
- nie mobilne + mobilne

W webinarze pomingtem mniej popularne technologie jak: SigFox, LoraWan, Zigbee itp.



Jakie mamy dostepne rozwigzania?



Jakie mamy dostepne rozwigzania?

Automatyczne monitorowanie produkcji

00O Wszystkie maszyny (CNC, PLC, inne) w jednym systemie MES.

FitMECh DIGITALIZUJEMY ANALIZE WYDAJNOSCI PRODUKCJI

INTELLIGENCE FOR INDUSTRY

...-..I.é.é... Monitorowanie pracy maszyn i ich operatorow
a;::lﬂ E B I( F Zwieksz wydajnosc¢ pracy oraz zoptymalizuj koszty operacyjne
iiiii




DEMO

Bezptatne konto demo do zatozenia na:
https://ebkf.eu/uslugi-monitorowanie-maszyn



https://ebkf.eu/uslugi-monitorowanie-maszyn

Korzysci?

/aWSsze

/alezy od branzy jakie



Pytania?’
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